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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nawierzchnia poliuretanowa typu ,,Spray”

1. Informacje ogoine.

1.1. Nazwa zamowienia.

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wykonania i odbioru robot
konstrukcyjnych przy realizacji zamdwienia publicznego pod nazwa nawierzchnia poliuretanowa typu

L~Spray”.

1.2. Przedmiot i zakres niniejszej SST.

1.2.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST jest wykonanie nawierzchni poliuretanowo-gumowej boiska.

1.2.2. Zakres robot objetych SST.

Zakres, ktérego dotyczy niniejsza SST, obejmuje roboty i czynnosci umozliwiajace i majace na celu
realizacje wszelkich rob6t objetych Dokumentacija Projektowa dla wymienionego w punkcie 1.1.

zamoéwienia.

1.3. Nazwy i kody.

45212290-5 ustugi napraw i konserwacji obiektow sportowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami i Ogdlna ST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej ST. Niniejsza specyfikacja
obejmuje catosc robot zwiazanych z wykonaniem nowej nawierzchni poliuretanowe;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykonania tych robét oraz ich zgodnosc z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od

tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoélnej ST.

Nawierzchnia sportowa, poliuretanowo-gumowa o grubosci catkowitej 13 mm — na podbudowie
asfaltobetonowej, betonowej lub z mieszaniny kruszywa kwarcowego i granulatu gumowego potaczonego
lepiszczem poliuretanowym.

Nawierzchnia powinna byc przepuszczalna dla wody i posiadac zwarta strukture.

Nawierzchnia sktada sie z dwdch warstw : nosnej ( elastycznej ) i uzytkowej . Warstwa nosna to
mieszanina granulatu gumowego i lepiszcza poliuretanowego. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo,
przy pomocy rozktadarki mas poliuretanowych (np. Planomatic). Tak wykonana warstwe nalezy pokryc
warstwa uzytkowa, ktéra stanowi system poliuretanowy zmieszany z granulatem EPDM. Czynnosc ta
wykonuje sie poprzez natrysk mechaniczny przy uzyciu specjalnej natryskarki . Grubosc warstwy
uzytkowej 2-3 mm. Po catkowitym zwiazaniu mieszaniny sa malowane linie farbami poliuretanowymi

metoda natrysku.

2.2. Podbudowa z kruszywa.

Rodzaj i uziarnienie kruszywa, winny byc zgodne z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej oraz normie PN-B-
11112. 2

Przewiduje sie zastosowanie podbudowy z tluczenia dolomitowego 16 cm frakcja 8 — 32 mm oraz klinca

dolomitowego 4 cm frakcja 0.075 — 4 mm.



Kruszywa stuzace do wykonania poszczegdlnych warstw podbudowy musza posiadac doktadnie takie same parametry jak
zalecane w DP. W przypadku propozycji zamiennych, ktére wykonawca bedzie ewentualnie chciat wprowadzic do realizaciji
materiaty zamienne musza byc uzgadniane z Inspektorem, ktéry w porozumieniu z JP ustali na podstawie przedtozonych przez
wykonawce dokumentow jakosci, czy dany materiat spetni zatozone w DP wymagania techniczne oraz jakosciowe i czy nie
obnizy waloréw uzytkowych realizowanych obiektow.

Kruszywa przeznaczone do wbudowania nalezy sktadowac na przygotowanym wczesniej, utwardzonym

terenie, w sposéb zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i wzajemnym wymieszaniem. Do wykonania nawierzchni uzyc

kruszyw naturalnych.

2.3. Sztuczna nawierzchnia poliuretanowa boisk.
Nawierzchnia powinna miec parametry nie gorsze ni_ opisane ponizej :
1. Wytrzymatosc na rozciaganie 1,05 — 1,10 N/mm2

2. Wytrzymatosc na rozdzieranie 140 — 150 N

3. Zmiana wymiaréw po dziataniu temp. 60 ° C 0,01 — 0,03 %
4. Scieralnosc w aparacie Tobera 1,10 -1,20 g

5. Mrozoodpornosc

- zmiany masy 0,40 — 0,50 %

- zmiana wygladu bez zmian

6. Odpornosc na dziatanie cykli hydrotermicznych

- zmiany masy 0,3 - 0,4 %

- zmiana wygladu bez zmian

7. Przyczepnosc

- do podktadu betonowego 0,65 MPa

- do podktadu asfaltobetonowego 0,50 MPa

- do podktadu elastycznego ET 0,55 MPa

8. Amortyzacja - redukcja sity w temp. 23° C 39 — 38 %

9. Wspéiczynnik tarcia kinetycznego

- nawierzchnia sucha ( min.-max. ) 0,50 — 0,55

- nawierzchnia mokra ( min.-max. ) 0,30 — 0,35

Nawierzchnia powinna byc przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystajacych z niej, a zawartosc zwiazkow

chemicznych powinna byc nie wieksza niz opisana ponizej:

parametr wartosci w mg/ DOC - po 48 godzinach < 10
otéw (Pb) <0,01
kadm (Cd) <0,001
chrom (Cr) <0,01
chrom VI (CrVI) <0,01

rtec (Hg) <0,001

cynk (Zn) 15

cyna (Sn) <0,01

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej ST.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania poszczegdélnych robot pozostawia sie do uznania wykonawcy,po uzgodnieniu z
Inspektorem.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ

zostana przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT




Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca jest zobowiazany do

stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakosc i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla zachowania w procesie realizacji wymaganej jakosci moga byc wykonywane tylko przez autoryzowanego (przeszkolonego
przez producenta) wykonawce potwierdzajacego swoje kwalifikacje stosownym dokumentem wydanym przez producenta
nawierzchni (wykonawca powinien dofaczyc stosowny dokument dotyczacy przedmiotowego zadania). Doswiadczenie w
wykonywaniu nawierzchni syntetycznych wykonawca powinien potwierdzic referencjami poswiadczajacymi wykonanie obiektow
0 powierzchniach nie mniejszych ni_ projektowane.

Wykonawca powinien zataczyc karte techniczna oferowanej nawierzchni (potwierdzona przez producenta nawierzchni) lub inne
dokumenty okreslajace jednoznacznie jej parametry techniczne (Aprobata lub Rekomendacja ITB) oraz dokumenty
zaswiadczajace mo_liwosc ich wykorzystania (Atest PZH).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakosc zastosowanych materiatow i
wykonywanych roboét, za ich zgodnosc z Dokumentacja Projektowa, ST, PZJ,

harmonogramem rob6t oraz poleceniami Inspektora. Decyzje Inspektora w sprawach akceptacji materiatow i elementéw robot
musza byc oparte na wymaganiach zawartych w Umowie, DP i ST.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostana poprawione

przez Wykonawce na wiasny koszt.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich

otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

5.1. Podbudowy i podsypki z materiatléow sypkich

Kruszywo powinno byc rozktadane w warstwami o jednakowej grubosci w sposdb zapewniajacy

osiagniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosc roztozonej warstwy luznego

kruszywa powinna byc taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiagnieto grubosc projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno byc zageszczane przejsciami walca statycznego gtadkiego, o

nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym

powinno rozpoczac sie od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi.
Zageszczanie mozna zakonczyc, gdy przed kotami walca przestaja sie tworzyc fale, a ziarno ttucznia o wymiarze okoto 32 mm
pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie, lecz miazdzy sie na niej. Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego
nalezy zaklinowac ja poprzez stopniowe rozsypywanie mieszanki drobnej od 0,075 do 4 mm przy ciaglym zageszczaniu walcem
statycznym gtadkim.

Pod plyte boiska wykonac warstwe gérna z kruszywa tamanego 0.075 — 4 mm o gr. 4 cm. Warstwy dolnej (o ile uktada sie na
niej od razu warstwe goérna) nie klinuje sie. Natomiast gérna warstwe nalezy klinowac tak dtugo ,dopoki wszystkie przestrzenie
nie zostana wypetnione klincem.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skraplac kruszywo woda tak czesto, aby byto stale

wilgotne, co powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i fatwiej uktada szczelnie pod

walcem. Zageszczenie mo_na uwazac za zakonczone, jesli nie pojawia sie slady po walcach i

wybrzuszenia warstwy kruszywa przed walcami. Jesli nie wykonuje sie zamulania nawierzchni, to do

klinowania kruszywa grubego nalezy dodawac réwniez miat.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku

jednostkowy walca wibrujacego co najmniej 18 kN/m2 lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o

nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2), zageszczenia nalezy przeprowadzac wedtug zasad

podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda. Liczbe przejsc sprzetu wibracyjnego

zaleca sie ustalic na odcinku prébnym. Stopien zageszczenia (Is) podtoza powinien byc réwny lub

wiekszy od 0,97.

5.2 Podbudowa
Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi,

odchytki mierzone tata o dt. 4 m. nie powinny byc wieksze niz 8 mm . Podtoze powinno byc wolne od



zanieczyszczen organicznych ,kurzu, btota, piasku itp. Nie moze byc zaolejone ( plamy nalezy usunac).
Podbudowa asfaltobetonowa powinna byc uwatowana w taki sposéb aby nie wystepowato wykruszanie sie warstwy gérne;j.

Podbudowa asfaltobetonowa réwnie_ wymaga impregnaciji.

5.3. Sztuczna nawierzchnia poliuretanowa. (45233228-3).

5.3.1. Impregnacja podtoza

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej , zwiazanie luznych czasteczek podtoza. Wykonuije sie ja recznie — za pomoca
watka , lub mechanicznie — poprzez natrysk pistoletem , impregnatem

jednosktadnikowym .

5.3.2 Wykonanie warstwy nosnej - ,elastycznej”

Skfada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1-4 mm , potaczonego lepiszczem poliuretanowym jednosktadnikowym .
Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas

poliuretanowych . Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym (PU) w mikserze, w

stosunku wagowym 100 : 21

5.3.3 Wykonanie warstwy uzytkowej

Warstwe ta stanowi system poliuretanowy 2-sktadnikowy , ktéry nalezy zmieszac z granulatem EPDM o granulacji 0,5 -1,5 mm
w stosunku wagowym 60 : 40 . Czynnosc ta wykonuje sie w mikserze przeznaczonym dla tworzyw .

Tak przygotowany produkt rozprowadza sie na warstwie nosnej poprzez natrysk mechaniczny.

Catkowita grubosc systemu wynosi ok. 13 mm.

5.4 Warunki niezbedne do prawidtowej instalacji nawierzchni
Podczas wykonywania prac , nalezy bezwzglednie przestrzegac aby wilgotnosc otoczenia oscylowata w przedziale 40 - 90% , a

temperatura podioza powinna byc wyzsza o co najmniej 3° C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot

rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola podbudowy.
Powierzchnia podkfadu z betonu asfaltowego winna byc wykonana z dopuszczalna odchytka do osmiu

milimetréow na tacie diugosci 4 metréw

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej ST. Podstawa dokonywania obmiaréw,

okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej

przedmiar robét

7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi sa jednostki przyjete dla poszczegodlnych robét w przedmiarze i kosztorysie

ofertowym.

7.3. Sposob przeprowadzenia odbioru nawierzchni
- Nawierzchnia powinna miec jednakowa grubosc ,
- Powinna posiadac jednorodna fakture zewnetrzna oraz jednolity kolor.

- Warstwa uzytkowa powinna byc zwiazana na trwate z warstwa elastyczna.



- Nie nalezy dopuscic do powstawania zlewdw powstatych z nadmiaru natrysku.

- Nie nalezy zwiekszac grubosci warstwy goérnej. Catosc musi byc przepuszczalna dla wody.

- Powstate taczenia (wynikajace z technologii instalacji) powinny byc liniami prostymi, bez uskokéw
utrudniajacych pozniejsze uzytkowanie.

Wykonawca powinien przedtozyc komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych nawierzchni.
Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni

- Atest Higieniczny PZH

- Deklaracja zgodnosci - do odbioru

- Autoryzacja producenta systemu

- Karta techniczna systemu

- Badania na bezpieczenstwo ekologiczne nawierzchni ( UVP)

- Aktualne badania na zgodnosc z PN-EN 14877

8. ODBIORY ROBOT.

Ogodlne zasady odbioréw robét. Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji, opisanych w
niniejszej SST tolerancji wymiarowych wykonania oraz wynikéw badan laboratoryjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH

Zasady rozliczenia robét jw. Okreslono w ST ogoline;j.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

10.2 Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i bran_owe (BN),
PN-84/s-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych.
PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci.

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.



